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ISTITUTO di ISTRUZIONE SUPERIORE l I S
“Gae Aulenti” Gae Aulent
I.).5. “R. Vaglio” 1.P.5.5.A.R. “E. Zegna" I.P.S.LA. “G. Ferraris”
Biella Mosso - Cavaglia - Biella Biella
Sito WEB: www.iisgaeaulenti.it E-Mail: biis00700c@istruzione.it

Bando PON 10.8.1.B2-FESRPON-PI1-2018-57
“Dal Virtuale al Reale”

VERBALE DI COLLAUDO
PREMESSA

Il presente descrive le riunioni e le fasi di collaudo delle attrezzature tecnologiche, delle macchine
utensili, degli arredi, degli impianti, delle forniture pubblicitarie e di quant'altro previsto per la
realizzazione e I'ammodernamento dei laboratori tecnologici denominati “Dal Virtuale al Reale”
come previsto dal finanziamento per il bando FESR cod. Naz. 10.8.1.B2-FESRPON-PI-2018-57 e
relativo progetto che trova la sua realizzazione nei locali denominati OMU (Officina Macchine
Utensili) e il locale adiacente AULA T3 di C/so Pella 12/a in Biella 13900 (BI) dell'l.l.S. Gae Aulenti.

Valutata la complessita del progetto che vede coinvolto di diversi fornitori per le diverse tipologie di
attrezzature di procede suddividendo le operazioni nelle seguenti fasi:

A. Verifica delle forniture pubblicitarie e corretta posa delle relative targhe prot. n 4194 del
12/7/2019

B. Conformita degli impianti (elettrico e pneumatico) realizzati come opere di adeguamento
edilizio prot. n. 4687 del 30/8/2019

C. Fornitura di sette macchine CNC desktop di tipo pantografo da tavolo prot. n. 2438 del
12/4/2019

D. Fornitura di una macchina utensile per asportazione di truciolo CNC di livello industriale
prot. n. 3079 del 16/5/2019

Terminate le operazioni preliminari di trasporto, disimballaggio, installazione delle attrezzature e
delle macchine nelle parti fisse e amovibili, realizzati gli allacci agli impianti e installati i software
sui dispositivi tecnologici, si da l'inizio alle attivita di collaudo, sempre in presenza di

Antonio Prof. Gareri nato a Sherzingen Svizzera lo 01/07/1978 e residente in via Tripoli 29, 13900
Biella (BI) in qualita di collaudatore nominato con Decreto n. 3549 del 6/6/2019

a cui si affiancano vicendevolmente
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Giuseppe Prof. Monteleone nato a .. in qualita di tecnico progettista nominato con Decreto n°
532 del 25/1/2019

Rosaria Prof.sa Cappello nata a ... in qualita di tecnico progettista nominato con Decreto n° 532
del 25/1/2019

in rappresentanza dell’lstituzione scolastica e il tecnico indicato dall’Azienda fornitrice come
indicato nei successivi punti.

A. VERIFICA DELLE FORNITURE PUBBLICITARIE

Fatto salvo quanto indicato in premessa, In data 30/08/2019 all'avvenuta consegna del plico da
parte del corriere incaricato e avendo preliminarmente provveduto alla verifica:

e Dell'integrita dei Colli consegnati
e Aispezionare il contenuto degli imballaggi originali dei prodotti

si procede con l'ispezione puntuale della fornitura come descritte dal capitolato tecnico a corredo
del bando stesso.

- : : provista/ | Comformit | Sl
Tabella di collaudo come da capitolato tecnico a 1

consegnata SI/NO

TARGHE da esterno decorate con adesivo stampato a solvente in
quadricromia e protetto con laminazione UV con logo e scritte a
colori (come da immagine e relativo file allegato) aventi le 3/3 S Si
seguenti dimensioni 295x420x5 mm

ETICHETTE tecnologia Laser in quadricromia con logo con almeno due righe
ADESIVE PER | libere per scrittura a mano (come da immagine e relativo file | 20/20 S| s
INVENTARIO allegato). Dimensione dell'etichetta circa 63 mm x 30 mm

GIACCA DA | unisex con bottoni a pressione e |unette posteriori traspiranti di
LAVORO taglie assortite (n°2 taglia S - n°19 taglia M - n°6 taglia L) di colore
blue saylor composte al 65% polyestere e 35% cotone con un
taschino frontale e un taschino portapenne sulla manica sinistra,
La manica pieghevole sard dotata di abbottonatura di sicurezza

garantita da almeno un bottone a pressione. 27/27 Sl sl
Tutte le giacche saranno fornite con due loghi ricamati
direttamente sul tessuto (come da immagine e relativo file
allegato).

Nota: 1 La fornitura ha specifiche tecniche superiori a quanto previsto dal capitolato tecnico

Esaminato nel dettaglio il citato materiale e appurato che le prestazioni sono conformi,
ovvero uguali o superiori a quanto previsto dal contratto di compravendita RDO n° 4194 del
12/7/2019. Verificata l'idoneita allo scopo, a cui & destinata, la buona qualita tattile ed ergonomica

dei materiali e I'assenza di difetti palesi che possano pregiudicarne l'utilizzo.
gy & Mwses el itmnt Slldee et &1
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Allegata alla presente la documentazione fotografica' attestante I'effettiva apposizione
delle targhe pubblicitarie all'ingresso della sede centrale dell’lstituto, all'ingresso dei locali oggetto
dell'intervento e sulle attrezzature acquisite .

Si attesta che le attrezzature fornite ed installate dalla ditta ... , complete della
documentazione tecnica associata al prodotto, cosi come rilasciata dal produttore, sonc assunte
come nuove e coperte da garanzia come previsto nelle singole voci del Capitolato Tecnico. Si
conclude dichiarando d'aver provveduto alla verifica di tutti gli elementi di cui al PUNTO A con
ESITO POSITIVO, pertanto nulla osta all’ accetazione della fornitura.

Alle ore 13:30, previa lettura ed approvazione unanime di quanto trascritto, si concludono le
operazioni di collaudo del PUNTO A

della Scuola

g
| Progettisti

Il Prof. Giuseppe ‘Monfeleone
La Porf.ssa Rosaria Capello

—cx O
Moo Bello

Il Collaudatore
Il Prof. Antonio Gareri

s i

2~
2 d/TT'

1 Allegato 1 documentazione fotografica targhe affisse
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B. CONFORMITA DEGLI IMPIANT! (ELETTRICO E PNEUMATICO}

Fatto salvo guanto indicato in premessa, In data 11/09/2018 alla presenza Antenio Prof. Gareri
nato a Sherzingen Svizzera lo 01/07/1978 e residente in via Tripoli 29, 13900 Biella (Bl incaricato
come esperto responsabile delle operazioni di collaudo dalla ditta Arte e mestieri PIVA
19160950015 di Cocconi Federico nato ad Arona -NO- 13/07/1972 CF. CCCFRC72L13A429M
residente in via Sclopis,1 Salerano Canavese -TO- 10010

Eseguito l'allaccio e verificata la corretta alimentazione di tutte le macchine e di tutte le
attrezzature previste dai PUNTI C e D del presente documento di collaudo avvenuto alla presenza e
con la supervisione dei relativi tecnici incaricati.

Visionato il certificato di idoneitd e conformitad degli impianti, si conclude con ESITO
BOSITIVO, pertanto nulla osta all’accetazione della posa dellimpianto descritto dal contratto RDO

r° 4687 del 20/8/2019.

Alle ore 17:00, previa lettura ed approvazione unanime di quanto trascritto, si concludeno le
operazioni di collaudo del PUNTC B -

S ! Progettisti

il Prof, Giuseppe Monteleone
La Pgrf.ssa Rosaria Capello

Timbro

In Fede Per la Ditta

It Collaudatore
il Prof. Antonio G;areri
5 A y

—/1
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C. FORNITURA DI

SETTE MACCHINE UTENSILI

PANTOGRAFO DA TAVOLO

CNC DESKTOP DI

TIPO

Fatto salvo quanto indicato in premessa, In data 14/10/2019 alla presenza del Sig. Mario Corrado
Moretti incaricato come esperto responsabile delle operazioni di collaudo e titolare della ditta MJ
di Moretti Mario Corrado fornitrice delle attrezzature prodotte da Stepcraft i cui estremi sono

consultabili al sito https:/www. stepcraft.it/

Provveduto alla verifica:

Dell'integrita dei colli consegnati
A ispezionare il contenuto degli imballaggi originali dei prodotti
alla corretta installazione di tutte le atirezzature, come da capitolato tecnico del relativo

bando

si procede con l'ispezione puntuale della fornitura come descritte dal capitolato tecnico a corredo

del bando stesso.

Tabella di collaudo come da capitolato tecnico

Qta
prevista /
Qta
consegnata

Conformita

SKNO

Collaudo
Superato

SI/NO

Sez. A

CNC
tipo
da

Macchina
desktop di
pantografc
tavolo

Tecnologia ad
asportazione  di
truciolo metallico e
non

Pantografo CNC 600 fornito con tutti i componenti necessari per

il funzionamento come seguenti specifiche:

Dimensioni generali minime (X, Y, Z) 570 x 730 x 510 mm
Spazio di lavoro minime (X, Y, Z) 420 x 600 x 140 mm
Superficie di serraggio (X, Y): 432 x 680 mm

connessione al computer tramite USB o interfaccia parallela
Motori passo-passo

Realizzato con profili in alluminio

Il portautensile standard

Sistema di bloccaggio del pezzo integrato per lamiera fino a
15 mm

Elementi di collegamento in acciaio inossidabile o
alluminio(parti verniciate a polvere o anodizzate)

Piano cave a T in alluminio

414

Sl

Sl

Cabina per pantografo CNC da 600 di contenimento in alluminio

con accesso laterale per lavorazioni in sicurezza

71

Si

Si

Pantografo CNC 420 fornito con tutti | componenti necessari per

il funzionamento come seguenti specifiche:

Dimensioni generali minime (X, Y, Z) 450 x 550 x 510 mm
Spazio di lavoro minime (X, Y, Z) 300 x 420 x 140 mm
Superficie di serraggio (X, Y): 312 x 500 mm

connessione al computer tramite USB o interfaccia parallela
Motori passo-passo

Realizzato con profili in alluminio

Il portautensile standard

Sistema di bloccaggio del pezzo integrato per lamiera fino a
15 mm

LA

Si

Si

Collaudo a cura di Antonio Gareri
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e Elementi di collegamento in acciaio inossidabile o
alluminio(parti verniciate a polvere o anodizzate)
e Piano cave a T in alluminio

Elettromandrini ad alta prestazione con velocita variabile da
remoto con software avente le seguenti caratteristiche
minime:

Potenza: 1050 W

Velocita a vuoto: 10.000 - 25.000 U / min

12 Coni 1ISO

Completi di 12 pinze elastiche con vari diametri
(n°4x3.175[mm] n°4x4[mm] n*4x6[mm])

2/2

Sl

Sl

Cambio Utensili automatico con magazzino di supporto a 6
postazioni

2/2

Si

Sl

Dispositivo quarto asse avente le seguenti caratteristiche

minime

Altezza del mandrino: 30 millimetri

Altezza fuori tutto: 50 millimetri

Larghezza 40 millimetri (senza albero)

Scocca in alluminio

Organi di trasmissione in acciaio inox

Montagglo arizzontale o verticale

Fissaggio con viti

completo di:

=2 contropunte per il fissaggio dell'albero in favorazione

m2 schede di gestione e implementazione software se
necessario

2/2

Sl

Sl

Elettromandrini a velocita costante avente le seguenti

caratteristiche:

Potenza: 1000 W

Velocita del Rotary: 4.000 - 25.000 rpm

Blocco manuale del mandrino per il cambio utensile

Elevata capacita della forza di fresatura grazie ai cuscinetti a

doppio mandrino (sigillati)

e Completi di 9 pinze elastiche con dado con vari diametri
(n°3x3.175[mm)] n°3x4[mm] n°3x6[mm])

3/3

Si

SI

Morse di precisione in_acciaio. Completamente angolare.
Dimensione della ganascia non inferiore a 45[mm] e capacita di

bloccaggio non inferiore a 35[mm]. Completa di blocchi di
scorrimento e viti di fissaggio.

3/3

Si

Si

Clamping Set per bloccaggio pezzo con non meno di 40 pezzi

3/3

Sl

Sl

Tastatore per la definizione della lunghezza utensili eon scocca
in alluminio, completi cavi per il cablaggio alla CNC/PC e
software dedicato se necessario

4/4

Sl

Si

Kit Utensili da taglio per asportazione di truciolo per lavorazione
su metalli, legno e acrilico composto di non meno di 30 pz

1/1

Sl

Sl

Sez. B

Pantografo CNC 420 con estrusore per stampa 3D fornito con
tutti i componenti necessari per il funzionamento come
seguenti specifiche:

e Dimensioni generali minime (X, Y, Z) 450 x 550 x 510 mm

1/1

Sl

Sl

Collaudo a cura di Antonio Gareri
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Macchina CNC
desktop di tipo
pantografo da
tavolo

Tecnologia additiva
stampa 3D

Spazio di lavoro minime (X, Y, Z) 300 x 420 x 140 mm
Superficie di serraggio (X, Y): 312 x 500 mm
connessione al computer tramite USB o interfaccia parallela

Motori passo-passo
Realizzato con profili in alluminio
Il portautensile standard

Sistema di bloccaggio del pezzo integrato per lamiera fino a

15 mm

Elementi di collegamento in acciaio inossidabile o alluminio
(parti verniciate a polvere o anodizzate)

Piano riscaldato

o
o]
o

Dimensioni: 213 mm x 213 mm
Area di stampa: 210 x 210 mm
Cavo di alimentazione

11

Sl

Sl

Bobina di filo in ABS

1”71

Sl

Si

Testa Estrusore 3D avente le seguenti caratteristiche minime
Possibile diametro del filamento: 1,75 mm

Il materiale del filamento pud essere qualsiasi materiale con
una temperatura di lavorazione tra 150 e 265 gradi Celsius

Diametro ugello 0,4 mm
Raffreddamento attivo

Rilascio rapido per cambio filamenti

Collare di montaggio da 43 mm

Cartuccia di riscaldamento da 40 watt

Dimensioni: L 80 mmx L 55 mmxH 110 mm

11

Sl

Sl

Sez.C

Macchina CNC
desktop di tipo
pantografo da
tavolo

Tecnologia laser di
quarta classe per
incisioni su
materiali opachi

Pantografo CNC 420 per Incisione Laser 3W di classe 4 fornito

con tutti i componenti necessari per il funzionamento come

e ® & 8 0 0 0 0

L]

seguenti specifiche:

Dimensioni generali minime (X, Y, Z) 450 x 550 x 510 mm
Spazio di lavoro minime (X, Y, Z) 300 x 420 x 140 mm
Supefficie di serraggio (X, Y): 312 x 500 mm

connessione al computer tramite USB o interfaccia parallela

Motori passo-passo
Realizzato con profili in alluminio
Il portautensile standard

Sistema di bloccaggio del pezzo integrato per lamiera fino a

15 mm

Elementi di collegamento in acciaio inossidabile o alluminio
(parti verniciate a polvere o anodizzate)

11

Sl

Si

Cabina per pantografo CNC da 420 di contenimento in alluminio

con accesso laterale per lavorazioni in sicurezza /1

Sl

Sl

Testa Laser 3W classe 4 avente le seguenti caratteristiche

minime:
Tipo di diodo: diedo LED

Lunghezza d'onda: 445 nm (luce blu)

Massima resa: 3.0W

Gamma di prestazioni: 0.8 - 3.0W

Spazio di taglio: ca. 0,1 millimetri
Altezza: 83 mm
Diametro: 55 mm

7,1

Sl

Sl

Collaudo a cura di Antonio Gareri
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e Collo di serraggio: 43mm
e Lunghezza del tubo: ca. Tm / 3 piedi

Unita di controllo, fissato in modo permanente 1/1 sl sl
Occhiali di protezione 1/1 SI SI

Software proprietario di gestione della macchina con relative
SeZ. D licenze hardware o software compatibile con tutti i sistemi
operativi Windows sia a 32 che a 64 Bit

6/6 Sl Si

Software
proprietario di
gestione delle
macchine
Formazione n. 1 giornata formativa, calendarizzata al
14.10.2619 dalle ore 9:00 alle ore 13:00 - dalle ore 14:00 alle 16:00 1/1 sl S|
Garanzia Su omnicomprensiva su tutta l'apparecchiatura fornita, come
previsto dal contratto di fornitura & di 12 Mesi - - -
Conformita Le macchine e le attrezzature fornite sono conforme alla direttiva

macchine 2006/42/EC & dotata di certificazione CE - Sl Sl

Esaminato nel dettaglio il citato materiale e appurato che le prestazioni sono conformi,
ovvero uguali o superiori a quanto previsto dal contratto di compravendita RDO n° 2438 del
12/4/2019. Verificata l'idoneita allo scopo, a cui & destinata, la conformita alla specifica normativa
vigente in tema di sicurezza negli ambienti di lavoro, la corretta conformita degli allacci agli
impianti, la buona qualita tattile ed ergonomica dei materiali e lassenza di difetti palesi che

possano pregiudicarne l'utilizzo.
Si attesta che le attrezzature fornite ed installate dalla ditta MJ di Moretti Mario Corrado ,

complete della documentazione tecnica associata al prodotto, cosi come rilasciata dal produttore,
sono assunte come nuove e coperte da garanzia come previsto nelle singole voci del Capitolato
Tecnico. Svolte le attivita di formazione previste come parte integrante della fornitura e accertato
in tale contesto la funzionalita operativa di tutti i dispositivi ausiliari e non di tutte le attrezzature.

Si conclude dichiarando d'aver provveduto alla verifica di tutti gli elementi di cui al PUNTO C
con ESITO POSITIVO, pertanto nulla osta all'accetazione della fornitura.

Si sottolinea che la medesima ditta risulta assegnataria dell'incarico prot. n°5738 del
7/10/2019 previsto alla voce di costo G. Addestramento all'uso delle attrezzature del bando FESR
cod. Naz. 10.8.1.B2-FESRPON-PI-2018-57 gia citato in premessa e che pertanto svolgera la
relativa formazione presso la sede di C/so Pella 12/a, 13900 Biella Bl dell'llS Gae Aulenti secondo il
seguente calendario:

e 31.10.2019 dalle ore 8:00 alle ore 12:00 - per 4 ore
08.11.2019 dalle ore 8:00 alle ore 12:00 - per 4 ore
19.11.2019 dalle ore 8:00 alle ore 13:00 - dalle ore 14:00 alle 18:00 per 8 ore

FOQBI 4 e, ’ X .._"‘;“ rf‘ m:;mm"m
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Alle ore 17:30, previa lettura ed approvazione unanime di quanto trascritto, si concludono le
operazioni di collaudo del PUNTO C
st | Progettisti

© Timbro™~_

detiaScuola " Il Prof. Giuseppe Monteleone
N La Porf.5§3 Rosaria Capello

n Edde Perjd Ditta

A e
7 TR / N
Collaudatore

Il Prof. Antonio Gargri

FTAUTTURRL zﬁ g %iim”gm“_m
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D. FORNITURA DI UNA MACCHINA UTENSILE PER ASPORTAZIONE DI
TRUCIOLO CNC A LIVELLO INDUSTRIALE

Fatto salvo quanto indicato in premessa, In data 22/10/2019 alla presenza del Sig. Ettebraoui
Yassine incaricato come esperto responsabile delle operazioni di collaudo dalla ditta HAAS by

Celada
Provveduto alla verifica:

e Dell'integrita dei colli consegnati
e Aispezionare il contenuto degli imballaggi originali dei prodotti

si procede con I'ispezione puntuale della fornitura come descritte dal capitolato tecnico a corredo
del bando stesso.

. Q,_t& Conformita Collaudo
Tabella di collaudo come da capitolato tecnico bty i o
consegnata SuND SI/NO
A. Macchina Fresatrice (centro di lavoro verticale, per asportazione di truciolo
utensile CNC metallico) a controllo numerico computerizzato CNC con
di livello controllo continuo su quattro assi (X,Y,Z, asse rotativo) avente le
industriale seguenti caratteristiche minime:
Corsa Asse X 500 mm
Corsa Asse Y 400 mm
Corsa Asse Z 500 mm
Larghezza minima della tavola 350 mm
Lunghezza minima della tavela 600 mm
Potenza al mandrino 20 kW
Cono di attacco I1SO 40
Magazzino utensile con minimo 18 posizicni
Velocita di rotazione del mandrino 8000 rpm. 1/1 sI s
Avanzamento rapido assi X, Y, Z, 25 m/min.
Pompa refrigerante con capacita 200L
Pressione di esercizio dell'aria 5.0 bar
Interfaccia internet con controllo da remoto della macchina
Industria 4.0

Controllo macchina con display per simulazione bordo macchina
2/3D e gestione di file multimediali di tipo immagine, video e .pdf
Memoria per archiviazione programmi da 1GB o superiore
Conforme ai requisiti di sicurezza previsti dalle direttive e dai
regolamenti della Comunita Europea quindi dalla presenza della
marcatura CE

SIMULATORE DIDATTICO'

Controllo macchina con display per simulazione bordo macchina
2/3D e gestione di file multimediali di tipo immagine, video e .pdf
Memoria per archiviazione programmi da 1GB o superiore 0/3' Sl Sl
Conforme ai requisiti di sicurezza previsti dalle direttive e dai
regolamenti della Comunitd Europea quindi dalla presenza della
marcatura CE
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B. Dispositivo di Morsa di precisione per l'ancoraggio dei pezzi al piano della
ancoraggio alla macchina utensile per lavorazioni di fresatura, rettifica e
tavola controllo dimensionale, interamente in acciaio di elevata durezza
temprato e rettificato, completa di ganasce con scanalatura 11 Si Sl
pianeea "V’
C. Kit Utensili Mandrino DIN 69871 IS0 40 (compatibili con attacco mandrino
macchina) 5/51 Sl Si
Assortimento pinze elastiche (compatibili con mandrino DIN 1/1" sl sl
69871 IS0 40)
Corpo fresa D.60 compl. di 50 inserti 1/17 Sl Sl
Serie composta da 10 Frese a candela a 2 o pil taglienti a
gambo lungo con  progressione diametrale di 2[mm] da 1/17 Sl Sl
D.6[mm] a D.24[mm)]
Fresa a candela gambo lungo con profilo convesso D.6[mm] 1/11 Sl Sl
Formazione n. 2 giornate formative, calendarizzate al
21.10.2019 dalle ore 9:00 alle ore 13:00 - dalle ore 14:00 alle 16:00 11 sl s|
22.10.2019 dalle ore 9:00 alle ore 13:00 - dalle ore 14:00 alle 16:00
Garanzia su macchina, controllo macchia e simulatori 24 Mesi - B .
Conformita la macchina @ conforme alla direttiva macchine 2006/42/EC ed &
dotata di certificazione CE - Sl Sl
N 1. La fornitura ha specifiche tecniche e numeriche superior! a quanto previsto dal capfiofato tecnico di gal
risulfande sempre conforme alle condizic tuali peste dafla ditta HASS By Celada pe
partecipazione al banco.

Esaminato nel dettaglio il citato materiale e appurato che le prestazioni sono conformi,
ovvero uguali o superiori a quanto previsto dal contratto di compravendita RDO n® 3079 del
16/5/2019. Verificata I'idoneita allo scopo, a cui & destinata, la conformita alla specifica normativa
vigente in tema di sicurezza negli ambienti di lavoro, la corretta conformita degli allacci agli
impianti, la buona qualita tattile ed ergonomica dei materiali e I'assenza di difetti palesi che
possano pregiudicarne I'utilizzo. Settati per la letture del 4 asse controllato, permane per il
simulatore n® 822167 05/2019 I'emissione di un rumore anomalo per il quale il tecnico si impegna
ad avviare una segnalazione di guasto per il ripristino come da garanzia.

Si attesta che le attrezzature fornite ed installate dalla ditta HASS by Celada , complete
della documentazione tecnica associata al prodotto, cosi come rilasciata dal produttore, sono
assunte come nuove e coperte da garanzia come previsto nelle singole voci del Capitolato
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assunte come nuove e coperte da garanzia come previsto nelle singole voci del Capitolato
Tecnico. Svolte le attivita di formazione previste come parte integrante della fornitura e accertato
in tale contesto la funzionalita operativa di tutti i dispositivi ausiliari e non della macchina.

Si conclude dichiarando d‘aver provveduto alla verifica di tutti gli elementi di cui al PUNTO C
con ESITO POSITIVO, pertanto nulla osta all'accetazione della fornitura.

Alle ore 17:30, previa lettura ed approvazione unanime di quanto trascritto, si concludono le
operazioni di collaudo del PUNTO D

I | Progettisti

| Prof. Giuseppe Monteleone
La Poff.ssa Rosaria Capello

Timbro

Il Collaudatore
Il Brof. Antonip Gareri
i /0 7 /
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